Kreismesser

Fertigung der Messer mit glatter und verzahnter Schneide :
benétigen wir folgende Angaben:
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Fur die Erstellung einer Fertigungszeichnung ‘
Durchmesser D ‘
Messerdicke t 5
Form Groke 7
Aufnahme A
einseitig beidseitig
Fasenlange F - ° [
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1.2379 1.3343 1.4034 1.41 142 ‘
Werkstoff
Eine Auswahl unserer Verzahnungsméglichkeiten — e P
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